
La note ci-dessus concerne le soudage non RoHS. 
Pour les produits conformes à la norme RoHS, les températures de bain doivent généralement être plus élevées 
ainsi que le temps d’exposition du fil de Litz. 
La multitude de différents produits pour la soudure conforme à RoHS ne nous permet pas d’éditer une plaquette 
avec des directives simples. 


